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WYKONANIE GZYMSOW PREFABRYKOWANYCH
Z POLIMEROBETONU
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogolnej specyfikacji tecznej (OST) s wymagania
dotyczice wykonania i odbioru rob6t zy@anych z wykonaniem i mortam gzymsow
prefabrykowanych z polimerobetonu na ptycie ustripsicego obiektdéw inynierskich.

1.2. Zakres stosowania OST

Ogllna specyfikacja techniczna (OST) jest matematgpomocniczym do
opracowania specyfikacji technicznej wykonania ibiodu rob6t budowlanych (ST),
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktqwgy zlecaniu i realizacji rob6t na
obiektach inynierskich.

1.3. Zakres rob6t obgtych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robot
zZwigzanych z wykonaniem i odbiorem oraz maeta desek gzymsowych z
polimerobetonu na ptycie pomostu drogowych obiekiidwnierskich (zagcznik).

1.4. Okredlenia podstawowe

1.4.1.Polimerobeton — kompozyt, w ktérym spoiwem j@glvica poliestrowa z ukladem
utwardzagcym, a wypetniaczem mieszanka piaskaimarowa i mgczka kwarcowa.

1.4.2. Pozostate okigenia podstawowe as zgodne z obowizujagcymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w OST D-80.00.00 ,Wymagania ogdlne”
[1] pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot

Ogolne wymagania dotygee robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” [1], pkt 1.5.
2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycgce materiatow

Ogolne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania,
podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1} pk

2.2. Materialy do wykonania gzymsoéw prefabrykowanyh
2.2.1.Polimerobeton

Elementy prefabrykowane gzymséw powinny liyykonane z polimerobetonu o
wihasciwosciach podanych w tablicy 1.

Tablica 1. Wiaciwosci polimerobetonu dla gzymséw prefabrykowanych

Lp. Wiasciwosci Jednostka Wymagania Badania wg

1 | Wytrzymald¢ gwarantowana MPa > 80 Instrukcja ITB
polimerobetonu néciskanie - nr 194 [8]

T
P obet 3 MPa > 20 nr 194 [8]
przy zginaniu

3 | Nasikliwos¢ polimerobetonu % <0,25 PN_B-O[43]101:1985

4 | Porowatd¢ polimerobetonu % <9

5 | Gestas¢ objetosciowa kg/m3 2300

6 | Stopié mrozoodpornéci > F150 PN-B-06250:1988




(4]

7 | Twardas¢ wg Brinella MPa > 160

Scieralng¢ na tarczy Boehmego cm 0,10 PN-B-Oé]111:1984

2.2.2.Prefabrykaty

Prefabrykaty gzymsowe powinny dywykonane w wytwdrni, zgodnie z
dokumentagj projektows. Powierzchnia prefabrykatow powinnacbiez rys, pkniec i
ubytkéw betonu, o fakturze zatartej. Zestrmna powierzchnia ptyty gzymsowej powinna
by¢ zabezpieczona antykorozyjnie w wytwdrni, w spogéaprobowany przez igniera,
np. gtadkim laminatem na bazielkotu poliestrowego. Barwa widocznej powierzchni
powinna by uzgodniona z laynierem.

Elementy prefabrykowane z polimerobetonu powinmghsigc wymagania podane
w tablicy 2.

Tablica 2. WHciwosci elementdéw prefabrykowanych gzymsoéw

Lp. Wiasciwosci Jednostka  Wymagania Badania wg
1 | Odchyiki dtugaci elementow mm <3
2 | Odchyiki innych ni dtugas¢
L . mm <2
wymiarow elementéw
. i . <2
3 | Odchyiki prostoliniowéci mm < 1/500 diugéci PN-B-
4 | Odchytki skecenia przekroju 10021:1980 [7]
mierzone wzajemnym przesegni <2
ciem odpowiadajcych sobie mm < 1/500 diugéci | BN-80/6775-
punktow przekroju 03/01 [6]

5 | Réwnd¢ powierzchni: szczerby i
uszkodzenia powierzchni elemen
tow polimerobetonowych widocz mm <1
nych po wbudowaniu

Prefabrykaty powinny hy wyposaone w zbrojenie umidiwiajace zakotwienie
prefabrykatu w ptycie pomostu. Zbrojenie powinnot byykonane ze stali spetnigiej
wymagania OST M-12.01.00 [2].

2.3. Materialy do uszczelniania spoin

Do uszczelniania stykow gdzy prefabrykowam deslky gzymsows i gzymsem
wylewanym na mokro oraz szczelingtizy deskami gzymsowymi nade stosowa zestaw
do uszczelniania szczelin dylatacyjnych margych na dziatanie wody, odpowiednio
przeznaczony si do wypetiania szczelin poziomych i pionowych. Btatly
uszczelniajce powinny spetniawymagania dokumentacji projektowej i ST. Dlaytych
materiatdéw uszczelniggych Wykonawca przedstawi Padshorne, aprobat techniczi
wydary przez IBDiM lub europejskaproba¢ techniczg.

Jeeli ST ani dokumentacja projektowa nie pad@jaczej, do uszczelnienia
stykbw medzy desk prefabrykowam i gzymsem wylewanym ,na mokro” mpa
stosowé zestaw uszczelniggy sktadagcy sk z elastycznej tany z tworzywa sztucznego
oraz zaprawy klejowej do przyklejanigmay. Zestaw powinien charakteryzoévsic:

— bardzo doby przyczepnécia do podiaga betonowego i szczelfa,

— wysoks wytrzymaldcia na uszkodzenia mechaniczne,

— wysoky odporndcia na czynniki chemiczne (m.in. wody chlorowangfiekow
domowych, rozcigczonych kwaséw i zasad, kwasOw organicznych, doncbwiy
przemystowychsrodkéw czyszczcych, mazutu, olejéw silnikowych, benzyny).sha
powinna mi¢ szeroké¢ okoto 10 cm.

Alternatywnie mana stosowa jednosktadnikowy kit poliuretanowy lub
silikonows masg zalewows, sieciupce pod wptywem wilgoci z atmosfery, w procesie
sieciowania przechodey do postaci elastycznej gumy. Materiat uszcz@lniapowinien
by¢ odporny na dziatanie wody, rozaezonych soli, kwasow i zasad oraz paliw i smaréw.
Materiat powinien zachowywawtasciwosci elastyczne w szerokim zakresie temperatur (w
tym ujemnych do —30°C) i wykazywabdpornd¢ na starzenie w warunkach eksploatacji.
Powinien, przy zastosowaniu odpowiednigiodkéw gruntucych, zachowywa bardzo
dobr przyczepnét do betonu.



Kit poliuretanowy lub silikonowy mima te stosowé do uszczelnienia stykow
migdzy prefabrykatami.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotycrce spratu

Ogdlne wymagania dotygee sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” [1], pkt 3.

3.2. Sprat do wykonania robét

Przewiduje si reczny monta desek gzymsowych. Do aplikaciji materiatu
uszczelniajcego nalgy stosowa narzdzia rekomendowane przez producenta, np. pistolety
na spezone powietrze lubeczne pistolety énieniowe.

4. TRANSPORT

4.1. Ogo6lne wymagania dotycrce transportu

Ogolne wymagania dotygeze transportu podano w OST D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne” [1], pkt 4.

4.2. Transport materiatow
4.2.1.Transport i sktadowanie prefabrykatéw

Transport prefabrykowanych elementéwzese odbywa& po osjgnieciu przez
beton 80% projektowej wytrzymaia, dowolnym srodkiem transportu zaakceptowanym
przez Irkyniera. Elementy prefabrykowane powinny ¢bypakowane na paletach
drewnianych i wigzane tédmg stalows. Do transportu powinny kgyukltadane poziomo,
dtugasciag w kierunku jazdy.

Z prefabrykatami  powinno By dostarczone Zwiadczenie o wynikach
przeprowadzonych baflazawierajce:

— nazw i adres producenta,

- nazw instytucji przeprowadzagej badania,
- dat pobrania probek,

-  sposOb pobrania prébek,

- dak bada,

- wyniki bada.

Prefabrykaty powinny hy skladowane w pozycji wbudowania, na padio
utwardzonym i dobrze odwodnionym.

4.2.3.Transport i sktadowanie materiatu do uszczelniapiain

Materialy uszczelnigre naley przewozé i skladowg w oryginalnych
opakowaniach producenta, w pozycji stgj. Transport opakowiaz materialami mze st
odbywa dowolnym $rodkiem transportu pod warunkiem zachowania waranké
okreslonych przez producenta. Podczas transportu opakawealey zabezpieczy przed
przesuwaniem i uszkodzeniem.

Materiaty naley skladowg w odpowiedniej (podanej przez producenta)
temperaturze, chrofii przed wplywem dziatania promieniowania cieplnego,
nastonecznieniem, zawilgoceniem i zamoczeniem. ANgEzestrzega terminu wanosci
produktu. Niespetnienie warunkéw przechowywanieansportu mge spowodowa utrae
wihasciwosci materiatéw uszczelniggych.

Na kadym opakowaniu naky umiesci¢c etykiee zawierajcg co najmniej
nastpujgce dane:

— nazw i adres producenta,

- nhazw wyrobu,

- oznakowanie,

- dak produkcji i okres przydatrsoi do stosowania,

- mag netto,

— numer aprobaty technicznej lub PN,

—  sposOb przechowywania i stosowania materialéw haa@nia przy tym niezfanych
srodkéw ostranosci, bhp i ochronyrodowiska.



5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonywania robot

Ogodlne zasady wykonywania rob6t podano w OST D-M}0@O0 ,Wymagania
ogolne” [1], pkt 5.

5.2. Zasady wykonywania robét

Podstawowe czynioi przy wykonywaniu robét obejmalj
—  roboty przygotowawcze,
—  monta deski gzymsowej,
- wykonanie uszczelnig
- roboty wykaczeniowe.

5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przysfpieniem do rob6t naksy:
- ustal¢ materialy niezbdne do wykonania robaét,
—  okresli¢ kolejnas¢, sposdb i termin wykonania robot.

5.4. Montaz deski gzymsowej i wykonanie uszczelnie

Prefabrykaty gzymsowe powinny zastawykonane w wytwérni. Przed
przysgpieniem do wbudowania prefabrykatu, Wykonawca psiasli Inzynierowi atest
producenta, potwierdzgjy zgodné¢ z wymaganiami przedstawionymi w pkcie 2. Przed
przysgpieniem, do montal nalery sprawdzt stan prefabrykatéw. Zbrojenie wykonane w
celu pohczenia prefabrykatu z betonem wylewanym ,na mokmwinno by oczyszczone
i wyprostowane.

W trakcie montau prefabrykatéw, nafg szczeg6la uwag zwrdcié na ich
witasciwe usytuowanie i zamocowanie (przyspawanie) wysyah petow do zbrojenia
betonu wylewanego ,na mokro”. Z powierzchni prefMatow stykajcych sé w
zespoleniu z nowym betonem najeusuryé¢ szkliwo, oczyci¢ powierzchng styku i
starannie zwily¢ woda. Nastpnie na such i oczyszczog powierzchng naklet tasme
uszczelniagjca styk deski gzymsowej z betonem gzymsu wylewanegomokro. W
przypadku stosowania kitu lub masy zalewowe] jalszczelnienia, naky w trakcie
betonowania gzymsu pozostawiv konstrukcji listve drewnian, ktérg po stwardnieniu
betonu nalgy usuny¢ i powstal szczelig wypetnic kitem. Przed utzeniem kitu szczelig
nalezy doktadnie ocz§ci¢ np. przez przedmuchanie sponym powietrzem. Wszystkie
uszczelniane powierzchnie powinnycbgzyste, twarde, wolne od zanieczyszcoéejami,
smarami, wolne od pylu cementowego i innych niegzamych z podizem elementow. W
tym celu naley oczyci¢ szczeliny mechanicanszczotly stalowg lub przez piaskowanie.
Po oczyszczeniu, szczejfimalery odpylic sprzonym powietrzem. Ubytki w kraydziach
szczeliny o gjbokdsci przekraczajcej 25 mm powinny by przed uszczelnieniem
naprawione materialami naprawczymi, dla ktorych \bhydwca przedstawi PolsiNorme
lub aprobat techniczi. Jezeli producent tego wymaga, powierzchnie pgaleagruntowa
przed wypetnieniem szczeliyodkiem gruntujcym, rekomendowanym przez producenta.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci rob6t

Ogllne zasady kontroli jakoi rob6t podano w OST D-M-00.00.00 [1]
+~Wymagania ogélne”, pkt 6.

6.2. Badania przed przysgpieniem do robot

Przed przysfpieniem do rob6t Wykonawca powinien:

- uzysk& wymagane dokumenty, dopuszeza wyroby budowlane do obrotu i
powszechnego stosowania (certyfikaty zgagdnaleklaracje zgodrioi, aprobaty
techniczne, ew. badania materiatow wykonane prostasvcow itp.), potwierdzage
zgodna¢ materiatdw z wymaganiami pktu 2 niniejszej speadii,

- ew. wykon& wlasne badania wdaiwosci materiatéw przeznaczonych do wykonania
robét, okrélone w pkcie 2 lub przez hyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badaVykonawca przedstawi tgnierowi do
akceptacji.



6.3. Kontrola materiatow
6.3.1 Kontrola elementow prefabrykowanych

Materiaty naley kontrolowa na podstawie atestéw i aprobat technicznych na
zgodna¢ z pktem 2 niniejszej OST. Wieiwosci polimerobetonu naky kontrolowa& na
podstawie atestu producenta i pordwnanie ich z vganemi OST, pkt 2.2.1, tablica 1.
Dodatkowo nalgy sprawdzt wyglad zewrtrzny prefabrykatéw na podstawie egitin
elementu, przez pomiar i policzenie uszkadaeystpujacych na powierzchniach i
krawedziach elementu oraz pomierzenie odchytek od nomych ksztaittéw. Pomiary
diugdéci i glebokasci uszkodzé oraz odchytek: wymiardw, prostoliniodd, skrcenia
przekroju naley wykona za pomog przymiaru stalowego lub suwmiarki z doktadoig
do 1 mm, zgodnie z PN-80/B-10021 [7]. Dopuszczabaehytki i wady powierzchni
podano w pkcie 2.2.2, tablica 2.

Nalezy skontrolow& zbrojenie do zakotwienia prefabrykatu w betoniegtyp
powinny by czyste i wyprostowane.

6.3.2.Kontrola materiatéw uszczelnigych

Materiaty uszczelniape naley kontrolow& na podstawie atestow producenta i
poréwnanie ich wisciwosci z wymaganiami OST pkt 2.3.

6.4. Kontrola zamontowania prefabrykowanej deski gzywejo

Sprawdzenie prawidtovéoi montau prefabrykatéw gzymsowych obejmuje:
a) wizualmy ocere jakasci robot,
b) sprawdzenie szeroka spoin na zgodrié z dokumenta@j projektovs; szerokéc¢
spoiny nie powinna ei¢ sie od projektowanej o wtej niz 2 mm,
C) sprawdzenie prostoliniovioi utozenia (odchylenia mierzone $ab dtugaci 4,0 m nie
powinny by wigksze nk 2 mm),
d) niwelacyjne sprawdzenie prawidtowa wysokagciowego ut@enia (odchylenia
rzgdnych nie powinny przekracZ& mm),
e) sprawdzenie wykonania uszczelnienigadaly desk gzymsowd i ptyta gzymsow.
Przed wykonaniem uszczelnienia riglesprawdzé stan szczeliny, ktéra powinna
by¢ czysta, odkurzona i sucha. Szczelina powinnat hyypetniona materiatem
uszczelniaicym na petg glebokasé.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00@(Wymagania ogolne”
[1], pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostlk obmiarows jest m (metr) gzymsu z desek prefabrykowanych.
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Ogoblne zasady odbioru robét podano w OST D-M-0@0QWymagania ogoine”
[1], pkt 8.

Roboty uznaje gi za wykonane zgodnie z dokumentagyrojektovg, ST i
wymaganiami layniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toieji wg
punktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Odbiorowi robét zanikagych i ulegajcych zakryciu podlega przygotowanie
prefabrykatu do zespolenia z betonem wykonywanyamokro” i przygotowanie szczelin
do wypetnienia. Odbidr tych robot powinien doygodny z wymaganiami OST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogélne” [1] oraz niniejszej OST



9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygze podstawy pfatriei podano w OST D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne” [1], pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa wykonania gzymsow prefabrykowanygcipolimerobetonu
obejmuje:
—  prace pomiarowe i przygotowawcze,
—  zakup, dostarczenie i sktadowanie materiatow i ptatgchsrodkéw produkciji,
- przygotowanie prefabrykatéw do gokenia z betonem monolitycznym,
- zamontowanie prefabrykatow,
— uszczelnienie spoin,
- wykonanie bada
- uporzdkowanie terenu.

9.3. Sposob rozliczenia robot tymczasowych i praowarzyszcych

Cena wykonania rob6t oldlenych niniejsz OST obejmuje:
— roboty tymczasowe, ktérey potrzebne do wykonania robét podstawowych, alespie
przekazywane Zamawigiemu i § usuwane po wykonaniu rob6t podstawowych,
— prace towarzysge, ktére s niezlzdne do wykonania robét podstawowych,
niezaliczane do rob6t tymczasowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ogolne specyfikacje techniczne (OST)

1. D-M-00.00.00 Wymagania ogolne
2. M-12.01.00 Stal zbrojeniowa
10.2. Normy

3. PN-B-04101:1985 Materiaty kamienne. Oznaczaaggkliwosci woda

4. PN-B-06250:1998 Beton zwykly

5. PN-B-04111:1984 Materialy kamienne. Oznacze®ddgeralngci na tarczy
Boehmego

6. BN-80/6775-03/01 Prefabrykaty budowlane z betoRliementy nawierzchni
drég, ulic, parkingbw i torowisk tramwajowych. Wdpé
wymagania i badania

7. PN-B-10021:1980 Prefabrykaty budowlane z betokietody pomiaru cech
geometrycznych

10.3. Inne dokumenty

8. Instrukcja ITB nr 194 — Wytyczne badania cechchamicznych polibetonu na
prébkach wykonanych w formach, Warszawa, 1998



11. ZAL ACZNIK

PRZYKLAD GZYMSU PREFABRYKOWANEGO Z POLIMEROBETONU
NA PLYCIE POMOSTU

KOLOROWA GLADKA FAKTURA (np. biata)
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